4,92

Banzos S jé’ﬂ
4,74
Montantes e diagonais
2.69 Montantes e diagonais
I~ Perfil “U” 192x40, e=3.00 mm Banzos
Banzos

Perfil “U” 200x30, e=4.73 mm
Apoio Viga V13 e VA4 Apoio Viga V12 e VA3
Perfil “U” 192x30, e=2.63 mm
Perfil ‘U’ 200x30, e=4.73 mm
Perfil “U” 200x30, e=3.00 mm

3,34

o SP_’_i

Banzos

Perfil “U” 200x50, e=3.00 mm

Montantes e diagonais

Perfil "U” 192x30, e=2.65 mm

0,00 0,00 0,00 iy~ =3.
I~ e I~ e I~ Montantes e diagonais Perfil "U” 100x40, =300 nm

Montantes e diagonais S jé’%
Apoio VA4 Apoio VA3 Banzos
Perfil “U” 92x40, e=2,65 mm

Perfil “U” 192x30, e=2.65 mm

2,69

4,01

5,34

Perfil “U” 100x40, e=3.00 mm

Montantes e diagonais
Perfil “U” 92x30, e=2,65 mm

Var.

Banzos
Perfil “U” 100x40, e=3.00 mm

Var.

s Montontes e diagonais Banzos
- T T Perfil “U” 92x30, e=2.65 mm Perfil “U” 100x40, e=3.00 mm

Montantes e diagonais
Perfil ‘U’ 92x30, e=2.65 mm

2,69

Var.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

LIGACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA i B

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS
Gonforme a figura 2 de ANSI/AWSA 2.4-98 e os lipos de soldas uiizados neste projeto, desenvolve-se o seguinte esquema de
representagéo de uma solda:

V ar ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de ago e concreto de edificios. Articulo 6: Condigdes especificas para o p ¢ Referéncias:

. dimensionamento de ligagoes metélicas. 1: seta (igagao entre 2 ¢ 6)
2 linha de referéncia
3: simbolo de solda

MATERIAIS:

X
- Perfis (Material base): A-36 250Mpa. s i
- Material de adido (soldas): Eletrodos da série EGOXX. Para os materiais uiizados @ o procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo 4: simbolo solda perimetral
rovestido), cumpr condigses do exigidas pelo itom 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008. . 2 5: simbolo de solda no local de montagem

6: linha do desenho que identifica a ligagéo proposta
Banzos DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO! S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, ¢ o lado do cordzo de solda
- Garganta efetiva: é igual a menor distancia medida desde a raiz 4 face plana tedrica da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). ® L (E):tamanho do cordao em Soldas de topo

/ <o
. .
Montantes e diagonais - o el G st o s s ol eSS0 T NG ) -
! " VA p—
erri X e= mm ABNT NBR 8300.2008) ) ) o D: dado Em geral, a série de eletrodo a utlizar e o processo .
errti X e= Mmm , Soidar 6 igual Total i sold com imens3es uniformes, incluidos os retormos em 6.22.2 )
<

DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
As prescriges consideradas neste projeto aplicam-se a ligades soldadas nas quais: Ainformagéo relacionada com o lado da ligagao soldada & qual aponta a seta, coloca-se por baixo da linha de referéncia, enquanto que para o

- Os agos das pegas a unir tém um limite elastico ndo superior a 100 ksi [690 MPal] (item 1.2 (1) AWS D1.1/D1.1M:2002). lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:
- As espessuras das pegas a unir sao pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS D1.1/D1.1M:2002).
- As pegas soldadas nao sao de segao tubular.
%) Em'sodas de opo de penetagao ttal o parial verifca-se que: - -
=2 0 Comprimento efetvo s sokdas e penciragéo total o parcal  gual a0 seu comprimento total,  qual & iusl 30 comprimento ca parte unida > = =
(tem 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8300:2008). - )ﬁ o - “
= Em soldas de penetragao lotal, a garganta efetiva & igual & menor espessura das pegas unidas (item 6.2.2.1 ¢) ABNT NBR 8800:2008), —f I 1 =T 1 ¢ b e e bbb bbb bbb bbb bbb b b b e b oo o e
- Em soldas de penetragao parcial, a espessura minima da garganta efeliva cumpre os valores da seguinte tabela:
Tabela § ABNT NER 88002008 Onde:
Menor espessura das pegas a unir (mm) | Espessura minima de garganta efefiva (mm) 0S (Other Side): & o outro lado da seta
Menor que ou igual a 6.35 3 AS (A[mw Side): & o lado da seta
Referéncia:

Wienor que ou fguara 125 5

Menor que ou igual a 19 6

Wienor aue o GuaTa 575 0

Menor que ou igual a 57 0 Designagao llustragdo  Simbolo

Wienor que ou fgual a 152 B —

Wator que 152 W ’

i Solda de filete N o N\
e\p®
Aespessura soldas do pontrao tabela 5 ABNT NER 8800:2008 ==
5)Em solds em &ngulo verfca-se que
S colda de aloresda seguinte tabel:

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

PREFEITURA MUNICIPAL DE

Solda de topo em bisel simples

Menor que ou Igual a 6.35

ANTA GORDA /RS

Menor que ou igual a 12.5

Menor que ou gual a 18 Solda de topo em bisel duplo

‘Maior que 19

Executada om uma s6 passada

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

Projeto de cobertura da Pragca Genuino Dallé

- Otamanho méximo do lado de uma solda em angulo ao longo das bordas de pecas soldadas cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR
8800:2008, 0 qual exige que:
-_  — — — E— - aolongo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual & espessura do maerial,

a0 longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mim, seja menor ou igual & espessura do material menos 1.5 mm.
O comprimento efetivo de um cordo de solda em angulo cumpre que & maior que ou igual a 4 vezes o tamanho do seu lado, ou que olado ndo se Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo

considera maior que 0 25 % do comprimento efetivo da solda. Além disso, o comprimento efetivo de uma solda em angulo exposta a qualquer solicitagao

Apoio Viga V13 Apoio Viga V12 Bonzos e ipr o oo e v, Fors e

comprimento, pode ser necessario prolongar o cordao fodeando 0s cantos, com o mesmo tamanho de corda.
5) As soldas de angulo de ligagoes em T' com angulos menores que 30° 3o se consideram como efetivas para a transmissao das cargas aplicadas (item

foHo8

Perfil “U” 100x40, e=3.00 mm
) ' ] Nos precssosce b monagem deverdo sr cumpidos o oqustsdcaces 10 caple S do NS D1 D1 1NE2002 Noe iz rspet Solda de topo em bisel simples com lado curvo

metal base, i metal Ser suaves, uniformes, @ livres

Montantes e diagonais : E i o

Perfil “U”’ 92x40, e=2.,65 mm T 4 FRANCISCO DAVID  Assinado de forma digital por Pocumento assinado digitalmente

) ) . FRANCISCO DAVID LUAN DAMETTO
FRIGHETTO:38685639 g vb

el
T oina " FRIGHETTO:38685639034 Data: 29/07/2025 10:11:52-0300
- 0 método utiizado para a veriicacao da resisténcia dos cordoes de solda é aquele o que as tensdes calculadas oS cordoes (resultante vetoral), e - na Verifique em https://validar.iti.gov.br
Gonsideram-se como tonsdes de corte aplicadas sobre a drea efetiva (iem 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002), 034 Dados: 2025.07.24 17:05:57 -03'00! i e

- Adrea ofetiva de um cordao de solda 6 igual ao produto do comprimento efetivo do cordao pela espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1a) e Classo dersisténcn Execusdo Tipo
6.22.2 2) ABNT NBR 8800:2008)
- Na verificagéo da resisté cordses de solda &0 minima de calculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).

R S W 2 9
- % : Francisco David Frighetto Altos Engenharia e Projetos LTDA
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H
1-COTAS E DIMENSOES EM CENT\[AETRO‘ EXCETO ONDE INIDICADO, H-menor $1-82

2 - CONFIRMAR MEDIDAS NO LOCAL E70X 0 0 0
R M e BE FUNDO (TP ZARGAO) £ DUAS DENAOS DE TINTA ANTICORROSIVA A BESE DE EPOXI, GOM ESPESSURA DA s 5 Prefeito Municipal CNPJ: 42.970.303/0001-87
V] P . . .

PELICULA SECA DE CADA DEMAO DE 160um. =
4-FCK DO CONCRETO = 30MPA (VER PROJETO DE FUNDAGAO)
5 - PARA OS REQUISITOS BASICOS DE FABRICAGAO, MONTAGEM, CONTROLE DE QUALIDADE E PRATICAS DE INSPEGAO, OBEDECER AS

*PRATICAS RECOMENDADAS PARA A EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO EDIFICIOS” ANEXO P DA NORMA NBR8800/85 COMPLEMENTADAS
PELO "CODE OF STANDARD PRACTICE FOR STEEL BUILDINGS AND BRIDGES" DO AISC/2005 E AWS D1,1/2004.

6-SOLDAS:
6.1- ELETRODO: E70XX PARA O ACO
6.2-INSPEGAO DAS SOLDAS: DEVERAO SER SEGUIDOS OS REQUISITOS DA AWSD!1.1/2004, QUANTO AS TECNICAS E OS PADROES DE
ACEITAGAO.
7-EXECUGAO DA ESTRUTURA
AEXECUGAO DA ESTRUTURA E DE RESPONSABILIDADE DA EMPRESA CONSTRUTORA E DEVERACONTAR COM A CONSULTORIA DE UM
TECNOLOGISTA DE MATERIAIS,
O ENGENHEIRO RESPONSAVEL DEVERA OBEDECER AS RECOMENDAGOES DAS NORMAS VIGENTES

A . PROJETO: )
AREA: Projeto de estruturas metdlicas: pilares e PRANCHA:

458,40m2 | | vigas.

DATA: LOCALIZAGAO: O 7/ 1 1

Praga Genuino Dalle, centro, Anta Gorda/RS
07/2025

Des. Luan Dametto
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